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I PETROPASY

APRESENTAGAO

Desde 1988, a PETROPASY TECNOLOGIA fornece
solugoes no desenvolvimento de produtos em poliuretano
para diversos segmentos industriais. Sua equipe é formada
por profissionais especializados com mais de 30 anos de
“know-how” em tecnologia e aplicagcao de poliuretano.

A PETROPASY é uma empresa 100% nacional, certificada
pela norma ISO 9001:2015, a empresa tornou-se referéncia
no mercado de pecgas técnicas em poliuretano e materiais
avancados, sendo destague nos segmentos de mineracao,
energia, siderurgia, metro-ferroviario e industrias em geral.

A empresa tem reconhecimento internacional através de
seus desenvolvimentos, parcerias tecnolégicas, melhorias
continuas com processos seguros e sustentaveis.

SUSTENTABILIDADE

A Petropasy esta em permanente desenvolvimento de seus
materiais e processos, visando melhorar a vida util dos
produtos, bem como torna-los amigaveis ao meio ambiente.

A nova geracao de pré-polimeros ELASTANO" tem como
principal objetivo o desenvolvimento de materiais
sustentaveis, através de aplicagdo de matérias primas que
promovem a reducao do carbono em sua cadeia produtiva.

O uso de materiais avancados contribui para a fabricagao
de produtos de qualidade, seguros e sustentaveis, incluindo
a reducao da emissao de carbono de forma significativa,
promovendo este ganho para seus clientes com qualidade
superior @ melhor custo beneficio.

Petropasy, seu parceiro para “Carbono Zero”!

1 FLEOAC ADWARTOLINI

CHNTIFICAGE [ SIFTERA [4 GRS A e {iidl (DAt

Certificado 150 9001-2015




CARACTERISTICAS DO ELASTAND®
= Excepcional resisténcia a abrasdo
« Elevada resisténcia ae corte
« Excepcional resisténcia a tracdo e a0
rasgo
« Alta capacidade de carga

= Excelente capacidade de absorgdo de
choques

=Ampla gama de durezas
« Excelente estabilidade hidrelitica

« Excelente resisténcia ao oxigénio e
ozdnio

WANTAGENS EM RELAGAO A BORRACHA
« Maior resisténcia 4 abrasdo
« Superior resisténcia ao rasgo e ao corte
+Maior tensdo de ruptura
«Menor coeficiente de atrito
«Maior capacidade de carga de trabalho
* Translucidez
= Superior resisténcia ao ozdnio

VANTAGENS EM RELAGAO A DUTROS
POLIMEROS CONVENGIONAIS

«Nio quebradice
+ Meméria eldstica
= Maior resisténcia 4 abrasdo

PETROPASY [l

ELASTAND

ELASTANO" é a marca do poliuretano formulado e produzido pela
PETROPASY, desenvolvido e aperfeicoado constantemente
através de é:-esquisas e testes de aplicagao. A utilizagao do
ELASTANO no segmento de mineragao propicia um aumento
consideravel na vida util dos produtos, com menos paradas nos
equipamentos resultando num excelente custo-beneficio.

O ELASTANO" permite uma ampla variacao de formulagoes,
combinando suas propriedades fisicas e possibilitando diferentes
aplicagoes, considerando as diferentes condigoes operacionais.

Uma das principais propriedades do ELASTANO" para o
segmento de mineragdo € aresisténcia 4 abrasdo, a qual é testada
para determinar a resisténcia de um material ao desgaste por
atrito, onde o resultado e obtido em relagao ao volume perdido
durante o ensaio. (vide tabela abaixo com resultados obtidos):

Exemplo: Teste de campo, realizado na Australia

Material: Folpa de Cuarizo
Concentracao: 40%
Granulometria: 2a4mm

PH: 4a7?
Temperatura Média: 30°C
Velocidade: 2,75 mis
Comparativos anira ago, bomacha @ poliuretans,

Resultados:

Tubo de aco-carbono parede 15": Resistiu 3 meses

Tubo de aco-carbono revestido com %" de Resistiu 1 ano

borracha natural:

Tubo de ago-carbono revestido com %" de Apds 5 anos apresantou um

poliuretano: pequeno desgaste. Expectativa de
duragdo: 12 anos
Elastano”

Propriedades fisicas 185 E-285 [E-585 0-585 E700
DUREZA (SHORE A) 85 85 85 85 a2
RESISTENCIA A TRAGAC (PSI) 4200 4500 5000 5400 5200
ALONGAMENTO (%) 550 820 500 340 400
RESISTENCIA AQ RASGO (PLI) 460 400 480 610 560
RES. ABRASAO (perda em Vol. mm’) 42 140 35 a2 35
PESO ESPECIFICO (g/cm’) 104 110 112 112 1.4

T : | CLARTA
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] Produtos
Pecas para Isométricos

Carretéis
Revestidos nos diametros de DN2" até DN24". Sob consulta,
diametros diferenciados.

Petropasy

| p——

Reducioes
Revestidas nos padrdes concéntricos e excéntricos para
tubulactes de succao e recalgue.

Curvas
Revestidas nos raios 3xD, em qualguer &ngulo e ainda com 2
gomos.




Produtos [
Pecas para Isométricos

Derivacoesem T
Revestidas em 4 versdes: T normal, T narmal em angulo, T de
reducdo e T de redugao em angulo.

Derivacoesem Y

Revestidas de acordo com o angulo determinado no projeto.

Cachimbos
Revestidos de acordo com o angulo determinado no projeto,
otimizando-se o perfil para um melhor desempenho.

. petropasy




] Produtos
Pecas Técnicas

Distribuidores de Polpa para Hidrociclones

A PETROPASY desenvolveu revestimentos de poliuretano para
distribuidores de hidrociclones para diferentes modelos e
condicbes de trabalho, considerando os parametros de
granulometria, pressao de trabalho, dificuldade de manutengao
e efc.

* Os diatribuidmés de polpa séo projetados otimizando o perfil
das bocas de saida. MNestas, sdo instaladas redugdes
concéntricas que devem ter a maior relagao possivel. O
revestimento & aplicado em toda a parte metalica, sendo que
nas bocas de saida, o revestimento e bem mais espesso, o
que aumenta consideravelmente a vida do distribuidor.

- Os distributdolres de espiral de classificacao, possuem o
revestimento aderido a toda a parte metalica, e nas saidas sao
montados “refis”, de dentro para fora, permitindo a troca desses
pontos sem que haja necessidade de troca de todo o conjunto.

« Para os distribuidores {JI.I-EI. alimentam a ciclonagem,
recomenda-se 0 aumento do didametro da parte metalica das
bocas de saida, mantendo-se o didmetro interno conforme o
escopo do projeto, aumentando-se a espessura do
revestimento. Essa aplicacao & recomendada devido ao
grande desgaste nas bocas distribuidoras, provocadas pela
velocidade da polpa originada pela inclinagao.

0irs: Quando a alimentacio & feita através de distribuidor pressurizado, recomenda-se
o tipo com redugbes nas bocas de saida, o que garante maior vida (til,

Separadores Magnétices

Para os diversos tipos de separadores magnéticos ou
classificadores eletromagnéticos, a PETROPASY desenvolveu
o revestimento (tipo refil) para Caixa de Alimentagdo. Este
sistema permite a reutilizagdo da parte metalica apos o
desgaste do “refil", reduzindo o custo, o tempo de manutengao
e facilitando a operagao de montagem/desmontagem.




Produtos
Pecas Técnicas

A Petropasy aplica seus materiais de alta performance também
em pegas aplicadas nas peneiras vibratorias, projetados
conforme o padrao do mercado, aplicaveis em diferentes tipos
de equipamentos em operagéo de Desaguamento, Deslamagem
e Glassificac;éo, nos mercados de areia, agregados, mineragaoc e
siderurgias.

Telas Tipos Snapdeck, pino bucha e sob projeto.
. Perfil de fixagdo “"Channels”
. Protetores Laterais

Barreiras"Dan”
. Borrifadores (sprays)
Como grande diferencial destacamos nossos materiais de alta
performance de vida uOtil, proporcionando o melhor custo
beneficio na operacao.

MY

Trommel de Descarga de moinho

As telas para trommels s&o fabricadas com poliuretanos
desenvolvidos especialmente para as condigdes operacionais do
equipamento, onde sdo considerados principalmente as
propriedades de abrasao, resisténcia mecanica e a hidrolise.
Os desenvolvimentos, projetos e fabricagdo sao definidos
respeitando o0 modelo do trommel e melhorias para maior vida
util e seguranga da fixagdo. O fornecimento Petropasy inclui,
telas, perfil de fixagao, placas de desgaste e helicoidais, bem
como projeto e reformas.

Ciclonagem

Ciclones completos e pegas de reposigdo em poliuretanos.
Cabecotes, Vortex, Cones, Apex e adensadores para ciclones
DN1" a DN26".




Produtos
Pecas Técnicas

Filtragem

Pecas de reposigdo desenvolvidas para promover melhor
performance do equipamento, desenvolvidas a partir do projeto
original com melhorias e material de alta resisténcia.

Tubos coletores 100% Poliuretano

Tubos coletores de aco revestido.

Discos lado acionado e apoiado.

Alojamento de disco.

Revestimento de cabecote.

Flotacde

Pecgas de reposicdo para células de flotagdo, fabricadas em
Poliuretano conforme projeto original, incluindo os insertos
metalicos, projetos para diferentes tipos em operagdo na
mineragao.

Rotor

Dispersor

Setor

Valvulas dardo

Assento de valvulas




Produtos
Pecas Técnicas

Revestimento de calhas em poliuretano sao projetados com
placas com sistema de fixag¢ao para facilitar a montagem, troca e
intercabilidade das pegas no conjunto. Nos projetos séo
considerados condigbes operacionais, onde podem ser aplicados
diferentes materiais, espessuras e sistema de fixacao mais
adaptaveis, incluindo sistema magnetico.

A Petropasy desenvolveu os rolos de peneira revestidos em
poliuretano com vantagens em substituicdo aos tradicionais
fabricados em ago inox.

O produto foi desenvolvido e aprovado numa das principais
mineradoras do mundo, onde apds 12 meses de operagao para
teste de avaliagcao apresentou os seguintes resultados:

* Vida Gtil superior ao anterior e de inox em operagao (Desgaste 50% menor).
* Menor custo de aquisigao.

* Redugao do peso do rolo.

« Aproveitamento dos insertos na reposicao.

+ Maior vida util dos mancais.




Jl Isométrico

Apresentacdo Téchica

A PETROPASY esta capacitada para atender as necessidades
das usinas, no que diz respeito as diversas etapas de um
projeto de tubulacao, bem como o desenvolvimento de pecgas
especiais para aplicagdes criticas.

O fornecimento de isométricos abrange as sequintes
etapas:

+ Levantamento de campo; a PETROPASY envia consultores e
projetistas especializados até as usinas, onde é feita uma andlise
detalhada de cada aplicagao;

+ Desenvolvimento: com as informagoes coletadas em campo, Seus
projetistas determinam a melhor alternativa de revestimento para
cada caso;

Padronizagao: a fim de otimizar prazos e custos, a PETROPASY
trabalha com produtos padronizados, visando obter o melhor
desempenho nos produtos revestidos;

* Projeto: uma vez definido o isométrico, sua engenharia faz a
analise de montagem e desempenho utilizando programas
especificos;

Fabricagao das partes metalicas: a PETROPASY dispoe de uma
caldeiraria prépria, com profissionais altamente qualificados em
processos de solda e montagem, de modo gque as tolerincias
especificadas nos projetos sejam rigorosamente atendidas. Ainda
no processo de soldagem, a PETROPASY exscuta o controle de
gualidade das soldas através de testes por Liguido Penetrante,
Raio X e Hidrostatico, a fim de garantir qualidade estrutural e
estanqueidade da tubulagao,

+ Revestimento: contando com equipamentos desenvolvidos
internamente, a PETROFPASY esta apta a revestir carretéis com
comprimentos de até 12 metros e bitolas de até 30" (sob consulta,
diametros diferenciados), garantindo qualidade dimensional e alta
produtividade;

* Montagem: a PETROPASY executa a montagem das linhas efou
o acompanhamento das montagens;

« Inspecao apds a montagem: outro diferencial da PETROPASY &
o SAPI - Servico de Acompanhamento de Produto Instalado, que
¢ feito periodicamente, apds a entrega da linha. Este servigo visa
manter um controle do desgaste de cada parte da linha, e orientar
o cliente sobre a previsao de vida Otil, gires de tubulagao e pontos
de reposicao,

Cabe salientar que a PETROPASY pode atuar separadamente
em cada uma das fases acima, conforme a necessidade do
cliente.

Definicdo de Isomeétrico

A Petropasy pode fornecer o desenho
do isométrico, mapeamento em
perspectiva baseada num plano
mestre com suas linhas orientadas em
trés eixos ortogonais, onde & possivel
identificar as pegas através de seus
"TAGSs".

Este mapeamento é importante para
orientagdo da montagem, bem como
guiar a operagcac nos planos de
manutengdao para localizagao de
pecas e facilitacao de reposicao.




Isométrico [

Tabela de Flanges Soltos PETROPASY 150 PSl e 300 PSI

conforme norma AWWR C 207

' l . I | 1 :r
L f = 4 T ¥
ANEL 150 PSI FLANGES SOLTOS 150 PSI
DN | OA | @B c DN |QE|OF | @G | @H | @P | J K|m|N
@r | 98 | 6 | 952 @ | 152|121 %0 | B4 |1905) 3 | 6w | B | 4
gz | 117 | 75 | @52 ozi| 178|140 1180 77 [1906) 3 | 1B | B8 | 4
er | 128 | m | &s2 @3 | 190|152(1300| o8 |1805| 3 | 16 | 8 | 8
er | 167 | 116 | @52 @4 | 29| 190 (1680| 118 |1905| 3 | 16 | B | B
@5 | 190 | 143 | as2 @5 | 24|26 |1 ;0| 145 |2222| 3 | 16| 8 | &
eF | 25 | 170 | ose e | 2ro|o (2e0| 173 |2222| 3 |17 | B8 | 8
oF | 272 | 221 | os2 O | 343|208 (270 224 |2222) 3 | W | 8 | 8
oI | 333 | &5 | 952 @10 | 406 | 362 |3340| 278 (2540| 3 [ 1w | B | 12
o1 | 403 | 36 | 1270 @2 | 483 | 432 | 4040 | 329 | 2540) 3 21| 12 | 12
e | 443 | 3s8 | 1270 @147 | 530 | 476 |4440 | 361 (2857| 3 | 24 | 12 | 12
@16 | 505 | 409 | 1270 | |06 | 97|50 |s065| 412 (2857 5 | = | 12 | 16
g | s42 480 | 1270 18" | B35 | 578 (5435 | 483 | 3175| 3 27 12 16
@ar | 58 | 511 | 1270 o0 | 696 | 635 |6005| 514 (Mm7s| 5 | 2 | 12 | 2
@z | 653 | sa2 | 1270 Ger | 740 | 602 6545 565 (3482 5 | 30 | 12 | 20
@2 | 70 | 813 | 1588 Gea | 813 | 749 | 7120 616 (3402| 5 [ 32 | 12 | 2
: = ]
ANEL 300 PSI FLANGES S0LTOS 300 PSI

DM OA OB c DN |QE |OF | 0Q | OH | &P | J K M [
@r | 100 G2 952 @ (65127 | 1n | 64 (2222 3 (2220 B 8
or | 1m0 | o1 | 2m | |ex (20|16 | 0 | @ |2222| 3 |2e0| 8 | &
or | 1M | 116 | 127 @4 | 254 (200 | 172 | 118 |2aa| 3 |70 B | 8
as | 208 143 | 1270 B5 | 279 |muso| 207 | 146 (2223 3 |37 8 B
eF | 21 | 1o | 127 e a8 |2 | 22 | 173 (22m]| 3 |mazr| 12 | 2
oF | 24 | 21 | 127 @8 | 381|300 | 285 | 24 |2540| 3 ||| 12 | 12
@10 | 45 | 275 | 1588 10 | 445 (387 | 346 | 278 |858| 3 ||i0| 12 | 6
ez | 408 | 328 | 1588 @iz | 52 451 | 408 | 300 ;75| 3 [s40| 12 | 8
@iF | 471 | 358 | 1588 @14 | 584 (514 | 472 | 362 |:75| 3 |4@Em| 12 | 20
@ | 524 | 409 | 1906 e | 648|572 | 525 | 413 |3am| 3 |se38| 12 | 2
e | sa1 | 480 | 1805 @ig | 711|629 | 582 |esam | 3483 | 3 [57a5| 12 | 24
@ar | 639 | 511 | 1906 @er | 775 (686 | 640 | 545 (3483 | 5 [Sai@| 12 | 24
@z | o965 | Sa | 222 @ | 538 |noes | 657 | 565 |3483| 5 |6350| 12 | 2
@ar | ™0 | 13 | 222 eeg | o (13 | 781 | et | 4128| 5 [esaal 12 | 24

0bs: Cotas em milimetros, exceto onde indicado. Tolerincias conforme norma DIN 7715




Jl Isométrico

Fabricacde

A fabricacdo das partes metélicas deve obedecer a
determinados criterios e processos de fabricagéo, de maneira a
proparcionar uma perfeita aplicagac do revestimento.

Cuidados como a preparagao das partes metalicas, fixagao dos
flanges e pestanas, controle da ovalizacao, e irregularidade da
superficie a ser revestida, sao imprescindiveis para a qualidade
do produto final.

Toda a fabricacdo das partes metalicas obedece as mais
rigorosas normas internacionais, como: ASME/ANSI, AWS,
AWWA, ASTM & API.

O revestimento das partes metdlicas deve ter um cuidado
especial, principalmente com a parte interna das tubulagdes.
Qualguer imperfeigdo, como vazamento de solda, rebarbas, ou
sobra nos recortes, afeta o revestimento nesse ponto, deixando-
o fino ou inexistente, Isto pode provocar um desgaste prematuro
nesse ponto, ou até mesmo um descolamento do revestimento.

Os carretéis sao revestidos por um processo de centrifugagao.

O revestimento das curvas, reducdes e derivagdes & realizado
com ferramentais metalicos.

Nota: As tubulagdes revestidas devemn seguir cuidados especiais, que podem
ser observados durante o transporte, recebimento, estocagem e
manutengao. O icar de tubos e derivacies revestidos deve ser feito com
cintas, evitando-se ao maximo a utilizacio de cabos de ago.

A
— B —1_.______-__‘_‘
Montagem g a]: }
MNa montagem propriamente dita, ferramentas manuais como _b\“ ‘”‘#f_
chave de boca, estria, soguete, catraca, cabo T, parafusadeira e 8
principalmente espina ou pino guia (conforme tabela anexa, na
quantidade de duas pegas por cada frente de trabalho), devem
ser providenciados previamente.
4 |60)| 60| 60|40 |19 f]’f,.: 8205 | 8205
Para um perfeito allnhamgntn na montagem, os flanges dever@o | . | sol 60 | 50 | 40 | 22 +§§ 0205 | 10=05
ser montados com a ajuda de um martelo de bola, para w00

B | 160 | 60 | 60 | 40 | 22 [y 10205 | 10205

introduzir a espina correspondente a furagao, distante 180° U izl kil | 22 ]
entre si, com a parte conica mais longa na frente, até que o | 10 | 210 | 80 | 80 | 50 | 25 55— 12205 | 12205

+0,1

corpo esteja nos dois flanges. 12 |210| 80 | 80 | 50 | 25 |5 12205 | 12205
14 210 | 80 80 50 28 +§: 15+ 0,5 1505
186 210 | 80 80 50 28 +§‘§ 15205 1505
18 | 250 | 120 | 80 [ 50 [315 |°g2 18205 | 18205
20 | 250 | 120 | BO 50 |35 +§3¢ 18+05 18=05
24 | 250 | 120 | 80 | 50 |345 [222] 20205 | 20205

-0,:3




Isométrico [

Os parafusos, porcas e arruelas deverao ser posicionados e
apertados alternadamente, numa linha de 180°. Depois disso,
retirar as espinas, e montar os parafusos gue restam da mesma
forma. Recomenda-se, ao final desta operagao, reapertar todos
os parafusos no torque inicial, para garantir que nao tenham
afrouxado.

O aperto dos parafusos também & muitc importante e esta
diretamente ligado a vida Otil do revestimento. Se os mesmos
estiverem com pouco aperto (frouxos), havera vazamento,
causando desgaste na junta e perda da peca.

O aperto demasiado pode provocar uma deformacgao na junta.
O deslocamento do revestimento provoca uma turbuléncia na
polpa, que acelera o desgaste nas proximidades dos flanges.

Demonstrative das Principais Falhas de Montagem
1. Deformagéo devido ao aperto

2. Turbuléncia provocada

3. Area de desgaste

4. Forga de deslocamento

Conjumto com torgue de aperto em EXcesso

1. Regido afetada pelo

aperto excessive dos flanges
k//
:h& Conjunto com torgue de aperio controlado
T"\ .

N

4

T

T_ Possibilidade de desalinhamento:
Maximo 1,5mm

Norma AWWA C-207

Folga entre parafusos: £ Imm

Folga entre flanges: £ Smm
Somatdria de folgas possiveis: £ 6mm

Obs.: Durante a montagem ou manutencio de pecas fabricadas ou revestidas
com ELASTAMO® jamais usar aparelhos de oxicorte (macarico) ou
solda elétrica.




Jl Isométrico

Manutengdo

A manutencdo ou substituicao de pecas revestidas com
ELASTANO® e relativamente facil. Transcorridos 85% da
garantia de vida util da pega, indica-se realizar uma inspecgao
para analise do revestimento e, caso seja necessério,
providenciar pegas para a reposigao.

A PETROPASY possui toda a estrutura para oferecer este
servico, que otimiza a analise de campo, oferecendo laudos e
relatérios completos da inspecao.

Apés a inspecdo para a analise e a constatagdo do desgaste no
revestimento da tubulagao, o recurso indicado para um melhor
aproveitamento dos tubos, € "o giro". Com ele, pode-se obter
um aumento de vida dtil maior do que 50%, podendo chegar,
em alguns casos, a 100%.

Deve-se medir 0 desgaste com um paquimetro. Sendo ele maior
ou igual a 40%, deve-se dar um giro de 180° no carretel, e
anotar na tarja a data do giro. Passados 60% do tempo do
primeiro giro, fazer um novo giro, de 90°, e anotar a data na
tarja. Depois de passados 40% do tempo do primeiro giro, pode
ser dado um outro de 180° e ja providenciar pecas para a

reposicao.

Exemplo

Garantia de vida 10.000 horas

Primeira inspe¢aolgiro 180° B.640 horas

Segunda inspe¢aofgiro 80° _______5.184 horas

Terceira inspegacigiro 180° 3.456 horas

Troca da pega 3.456 horas

Vida prevista 10.000 horas trabalhadas
Vida real 20.736 horas trabalhadas

Através deste trabalho podemos verificar a importancia de se
utilizar os giros para o aumento da vida util da tubulagao.

Tratando-se de carretéis montados na horizontal, ou inclinados,
deve-se abrir a tubulag@o nos pontos criticos: apds as curvas,
no final de declives, apos redugbes, etc.

Mos casos dos carretéis perfeitamenie na vertical, este
procedimento € dispensado, por ocorrer o desgaste homogéneo
em todo o diametro.
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30000

Tahela de Vida Otil
27500

25000
22500
20000
17500
g 15000
12500
10000
7500
5000
2500
0 3100325 L5 A5 4 425 48

225 25 7% 4,75
Metros por segundo
Parimetros Usados Para Tabela de Vida Otil

Granulometria:

5 528

55 57

- ate 0.5mm - entre 2 & 4mm

entre 0.5 & 2mm - entre 4 & & mm
Minérios:
Anatasio Rutilo Magnetita Calcita Hematita
Itabirito Apatita Silica Quartzo Quartzito

Concentragao: + 45 % Sdlidos

Observacgéo:

A presenca de outros minerais pouco abrasivos, como argilas, caulim,
vermiculita, moscovita, mica, etc., @ mesmo matéria organica (abundante nas
deslamagens), tem acao positiva sobre a vida do revestimento, podendo, am
alguns casos, aumentar em 100% a vida dtil do revestimanto.




Llancamentos

Elastano Sustentavel

A Petropasy esia trabalhando com materiais sustentaveis,
poliuretano de base MDI com propriedades superiores para
aplicagao na mineragao. Com o uso de suas injetoras automaticas no
processo de produgao, foi possivel garantir as melhores
propriedades do novo poliuretano, cujo foi formulade com materiais e
processos que reduzem a emissao de carbono.

Revestimento de Poliureia

A Poliureia € um tipo poliuretano modificado para aplicagao por
“spray”, de cura imediata a sua aplicagao (30 segundos ao toque),
sua espessura é formada por demaos continuas, resultando numa
camada delgada, com alta resisténcia mecéanica e abrasao.

Devido ao seu processo de aplicacao, o revestimento pode ser
aplicadc em grandes areas faciltando aplicagac no campo,
considerando sua cura rapida e com estanqueidade de 100% das
superficies revestidas.

A Poliureia é a solug@o mais indicada para revestimentos em campo
para tanques, calhas, pisos, estruturas, moinhos, trommels, peneiras
e outros equipamentos que requerem protegao abrasiva e corrosiva.
Podendo ser aplicados em diferentes superficies, tais como: metal,
concreto, madeira, borracha, taludes em outros.
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TECNOLOGIA EM POLIURETANOS e-mail: vendas@petropasy.com.hr
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